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Geratekennwerte

Winkelschleifer
Bestellnummer

Mit Anlaufstrombegrenzung
Bestellnummer

Nennaufnahme
Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl
Schleifscheiben-@
Schleifspindelgewinde
Gewicht (ohne Zubehor) ca.
Schutzklasse

Winkelschleifer
Bestellnummer

Mit Anlaufstrombegrenzung
Bestellnummer

Nennaufnahme
Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl
Schleifscheiben-@
Schleifspindelgewinde
Gewicht (ohne Zubehor) ca.
Schutzklasse

GWS 180
0601 751 0..
GWS 180J
0601 7519..

1900 W
1175 W
8500 mint
max. 180 mm
M 14

4,2 kg

g /n

GWS 23-180
0601 753 0..
0601 753 1..
GWS 23-180 J
0601 753 9..
0601 753 8..
2300 W

1600 W

8 500 mint
max. 180 mm
M 14

4,9 kg

=IWALL

GWS 230
0601 752 0..
GWS 230J
0601 752 9..

1900 W
1175 W

6 500 mint
max. 230 mm
M 14

4,2 kg

9 /n

GWS 23-230
0601754 0..
0601 754 1..

GWS 23-230J

0601 754 9..
0 601 754 8..
2300 W
1600 W

6 500 mint
max. 230 mm
M 14

4,9 kg

=IWAL

GWS 20-180
0601 751 0..
GWS 20-180J
0601 751 9..
GWS 2000-18 J
0601 751 9..
2 000 W
1250 W

8 500 mint
max. 180 mm
M 14

4,2 kg

=/

GWS 25-180
0601 755 0..
0601 755 1..
GWS 25-180 J
0601 755 9..
0 601 755 8..
2500 W
1750 W

8 500 mint
max. 180 mm
M 14

5,1 kg

@/n

GWS 20-230
0601 752 0..
GWS 20-230J
0601 752 9..
GWS 2000-23 J
0601 752 9..
2 000 W

1250 W

6 500 mint
max. 230 mm
M 14

4,2 kg

al/n

GWS 25-230
0601 756 O..
0601 756 1..
GWS 25-230 J
0601 756 9..
0601 756 8..
2500 W

1750 W

6 500 mint
max. 230 mm
M 14

5,1 kg

=IAL

Bitte die Bestellnummern der Maschine beachten. Die Handelsbezeichnungen einzelner Maschinen kdnnen variieren.

Einschaltvorgange erzeugen kurzfristige Spannungsabsenkungen. Bei ungiinstigen Netzbedingungen kénnen Beeintrach-
tigungen anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen kleiner als 0,25 Ohm sind keine Stérungen zu erwarten.

Gerateelemente

Gewinde Zusatzgriff (3x)
Spindel-Arretiertaste
Ein-/Ausschalter
Zusatzgriff

Schutzhaube
Schleifspindel
Justierschraube
Spannhebel

© 0O ~NOoO UL WN P

=
o

Schrupp-/Trennscheibe*
Spannmutter

B R R
w N P

Klemmschraube
Codiernase

[EN
IS
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Aufnahmeflansch mit O-Ring

Schnellspannmutter sps-clic *

15 Schutzhaube Schleiftopf*

16 Schleiftopf*

17 Handschutz*

18 Distanzscheiben*
19 Gummischleifteller*
20 Schleifblatt*

21 Rundmutter*

22 Topfburste*

23 Fuhrungsschlitten mit Absaugschutzhaube*

24
25 CGriff

Diamant-Trennscheibe*

26 Griffentriegelung

* Zubehor

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehdr gehort

teilweise nicht zum Lieferumfang.
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Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerat ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-
standig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-
folgen. Zusétzlich missen die
allgemeinen Sicherheitshin-
weise im beigelegten Heft be-
folgt werden. Lassen Sie sich
vor dem ersten Gebrauch prak-
tisch einweisen.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel
beschadigt oder durchtrennt, Kabel
nicht bertihren, sondern sofort den
Netzstecker ziehen. Gerét niemals
mit beschadigtem Kabel benutzen.

Schutzbrille und Gehérschutz tra-
gen.

Beim Arbeiten entstehende Staube
kénnen gesundheitsschadlich,
brennbar oder explosiv sein. Ge-
eignete Schutzmaf3nahmen sind
erforderlich.

Zum Beispiel: Manche Stéube gel-
ten als krebserregend. Geeignete
Staub-/Spaneabsaugung verwen-
den und Staubschutzmaske tra-
gen.

Leichtmetallstaub kann brennen
oder explodieren. Arbeitsplatz stets

sauberhalten, weil Materialmi-
schungen besonders geféhrlich
sind.

Schutzhandschuhe und festes

Schuhwerk tragen.

Wenn notwendig, auch Schiirze
tragen.

m Niemals Kindern die Benutzung des Geréates
gestatten.

m Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden
Handen halten und fiir einen sicheren Stand
sorgen.

m Kabel immer nach hinten vom Gerat wegfih-
ren.

Geréte, die im Freien verwendet werden, Uber
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit
maximal 30 mA Auslésestrom anschliel3en.
Nur ein fur den AufRenbereich zugelassenes
Verlangerungskabel verwenden.

Gerat vor dem Ablegen immer ausschalten
und auslaufen lassen.

Stecker nur bei ausgeschaltetem Gerét in die
Steckdose einstecken.

Bei Stromausfall oder wenn der Netzstecker
gezogen wird, den Ein-/Ausschalter sofort ent-
riegeln und in Aus-Position bringen. Dies ver-
hindert einen unkontrollierten Wiederanlauf.

Das Gerat darf nur fir Trockenschnitt/Tro-
ckenschliff verwendet werden.

Bei allen Arbeiten mit dem Gerat muss der Zu-
satzgriff 4 montiert sein.

Fr Arbeiten mit Schrupp- oder Trennscheiben
muss die Schutzhaube 5 montiert sein. Fir Ar-
beiten mit dem Gummischleifteller 19 oder mit
der  Topfburste 22/Scheibenbiirste/Facher-
schleifscheibe wird empfohlen, den Hand-
schutz 17 (Zubehor) zu montieren.

Beim Bearbeiten von Stein Staubabsaugung
verwenden und Staubschutzmaske tragen.
Der Staubsauger muss zum Absaugen von
Gesteinsstaub zugelassen sein. Zum Trennen
von Stein Fihrungsschlitten verwenden.

Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.

Nur Schleifwerkzeuge verwenden, deren zu-
lassige Drehzahl mindestens so hoch ist wie
die Leerlaufdrehzahl des Gerétes.

Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch tberpri-
fen. Das Schleifwerkzeug muss einwandfrei
montiert sein und sich frei drehen kénnen. Pro-
belauf mindestens 30 Sekunden ohne Belas-
tung durchfihren. Beschéadigte, unrunde oder
vibrierende Schleifwerkzeuge nicht verwen-
den.

Schleifwerkzeug vor Schlag, Sto? und Fett
schitzen.

Das Gerat nur eingeschaltet gegen das Werk-
stiick fuhren.

Hande weg von rotierenden Schleifwerkzeu-
gen.

Die Drehrichtung beachten. Gerat immer so
halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper weg fliegen.
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m Beim Schleifen von Metallen entsteht Funken-
flug. Darauf achten, dass keine Personen ge-
fahrdet werden. Wegen der Brandgefahr diir-
fen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenflugbereich) befinden.

m Vorsicht beim Schlitzen z. B. in tragenden
Waénden: Siehe Hinweise zur Statik.

m Vorsicht vor verdeckt liegenden elektrischen
Leitungen, Gas- und Wasserrohren. Den Ar-
beitsbereich Uberprifen; z. B. mit einem Me-
tallortungsgerét.

m Blockieren der Trennscheibe fiihrt zur ruckarti-
gen Reaktionskraft des Geréates. In diesem
Fall Gerat sofort ausschalten.

m Abmessungen der Schleifscheiben beachten.
Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum Auf-
nahmeflansch 9 passen. Keine Reduziersti-
cke oder Adapter verwenden.

m Niemals Trennscheiben zum Schruppschlei-
fen verwenden. Trennscheiben keinem seitli-
chen Druck aussetzen.

m Anweisung des Herstellers zur Montage und
Verwendung des Schleifwerkzeuges beach-
ten.

m Vorsicht! Schleifkérper lauft nach dem Aus-
schalten des Gerates noch nach.

m Gerat nicht im Schraubstock festspannen.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerates zusichern, wenn fir dieses
Gerat vorgesehenes Original-Zubehor ver-
wendet wird.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum Trennen, Schruppen
und Birsten von Metall- und Steinwerkstoffen
ohne Verwendung von Wasser. Zum Trennen
von Stein ist ein Flhrungsschlitten vorgeschrie-
ben.

Hinweise zur Statik

Schlitze in tragenden Wanden unterliegen der
Norm DIN 1053 Teil 1 oder landerspezifischen
Festlegungen.

Diese Vorschriften sind unbedingt einzuhalten.
Vor Arbeitsbeginn den verantwortlichen Statiker,
Architekten oder die zustandige Bauleitung zu
Rate ziehen.

Schutzvorrichtungen
montieren

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

m FUr Arbeiten mit Schrupp- oder Trenn-
scheiben muss die Schutzhaube 5 montiert
sein.

Schutzhaube mit Klemmschraube

Die Codiernase 14 an der Schutzhaube 5 stellt
sicher, dass nur eine zum Gerétetyp passende
Schutzhaube montiert werden kann.

Klemmschraube 13 eventuell I6sen.
Schutzhaube 5 mit Codiernase 14 in Codier-
nut am Spindelhals des Geratekopfes setzen
und in die erforderliche Stellung (Arbeitsposition)
drehen.

Die geschlossene Seite der Schutzhaube 5
muss stets zum Bediener zeigen.

Klemmschraube 13 festziehen.

Schutzhaube mit Schnellverschluss
(Zubehor)

Die Schutzhaube ist auf den Durchmesser
des Spindelhalses vorjustiert. Deshalb
Justierschraube 7 nicht [6sen oder anzie-
hen.

Spannhebel 8 6ffnen.

Schutzhaube 5 auf den Spindelhals des Geréate-
kopfes setzen und in die erforderliche Stellung
(Arbeitsposition) drehen.

Zum Festklemmen der
Spannhebel 8 schlieen.

Die geschlossene Seite der Schutzhaube 5
muss stets zum Bediener zeigen.

Schutzhaube 5 den

Zusatzgriff

m Bei allen Arbeiten mit dem Gerat muss der
Zusatzgriff 4 montiert sein.

Zusatzgriff 4 abhangig von der Arbeitsweise am
Geratekopf einschrauben.

Handschutz (Zubehor)

Fir Arbeiten mit dem Gummischleifteller 19 oder
mit der Topfbilrste 22/Scheibenburste/Facher-
schleifscheibe wird empfohlen, den Hand-
schutz 17 (Zubeh6r) zu montieren. Der Hand-
schutz 17 wird mit dem Zusatzgriff 4 befestigt.
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Schleifwerkzeuge montieren
(Zubehor)

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Nur Schleifwerkzeuge verwenden, de-
ren zulassige Drehzahl mindestens so
hoch ist wie die Leerlaufdrehzahl des
Geréates.

Schrupp- und Trennscheiben werden
beim Arbeiten sehr heil3; nicht anfassen
bevor sie abgekuhlt sind.

m Schleifspindel und alle zu montierenden Teile
reinigen. Zum Festspannen und Lésen der
Schleifwerkzeuge Schleifspindel 6 feststellen
mit Spindel-Arretiertaste 2.

Spindel-Arretiertaste 2 nur bei stillstehender
Schleifspindel betatigen!

Schrupp-/Trennscheibe

Die Bohrung der Schrupp-/Trennscheibe muss
ohne Spiel zum Zentrierbund des Aufnahmeflan-
sches 9 passen. Keine Reduzierstiicke oder Ad-
apter verwenden.

Bei Verwendung einer Diamant-Trennscheibe
darauf achten, dass der Drehrichtungspfeil auf
der Diamant-Trennscheibe und die Drehrichtung
des Gerates (Drehrichtungspfeil auf dem Geréate-
kopf) Ubereinstimmen.

Montage siehe Bildseite.

Spannmutter 11 aufschrauben und mit Zweiloch-
schlissel festziehen (siehe Abschnitt ,Schnell-
spannmutter®).

Im Aufnahme-
flansch 9 ist um den
Zentrierbund ein
O-Ring (Kunststoff-
teil) eingesetzt.

Fehlt der O-Ring oder ist er beschadigt, muss
er unbedingt ersetzt werden (Bestell-Nr.
1600 210 039), bevor der Aufnahmeflansch 9
montiert wird.

D Nach der Montage des Schleifwerkzeu-
ges vor dem Einschalten prifen, ob das
Schleifwerkzeug richtig montiert ist und
sich frei drehen kann.

Facherschleifscheibe
(Schleifmopteller)

Schutzhaube 5 abnehmen und Handschutz 17
montieren. Speziellen Aufnahmeflansch 9 (Zube-
hor, Bestell-Nr. 2 605 703 028) und Facher-
schleifscheibe auf Schleifspindel 6 setzen.
Spannmutter 11 aufschrauben und mit Zweiloch-
schlissel festziehen.

Gummi-Schleifteller 19

Schutzhaube 5 abnehmen und Handschutz 17
montieren.

Bevor der Gummischleifteller 19 montiert wird,
zuerst die 2 Distanzscheiben 18 auf die Schleif-
spindel setzen.

Montage siehe Bildseite.

Rundmutter 21 aufschrauben und mit Zweiloch-
schlissel festziehen.

Topfbilrste 22/Scheibenbiirste

Schutzhaube 5 abnehmen und Handschutz 17
montieren.

Das Schleifwerkzeug muss sich so weit auf die
Schleifspindel 6 aufschrauben lassen, dass es
am Schleifspindelflansch am Ende des Schleif-
spindelgewindes fest anliegt. Mit Gabelschlissel
festziehen.

Schleiftopf

Beim Arbeiten mit Schleiftopfen spezi-
elle Schutzhaube 15 verwenden.

Der Schleiftopf 16 sollte immer nur soweit aus
der Schutzhaube 15 ragen, wie dies fur den je-
weiligen Bearbeitungsfall unbedingt erforderlich
ist.

Die Schutzhaube 15 auf dieses Maf3 nachstellen.
Montage siehe Bildseite.

Spannmutter 11 aufschrauben und mit passen-
dem gekropftem Zweilochschlissel festziehen.

1609 929 B76 « TMS « 30.11.00
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Schnellspannmutter SDS-c/ic

(Zubehor)

Anstelle der Spann-
mutter 11 kann die
Schnellspannmut-
ter 12 (Zubehor) ver-
wendet werden.
Schleifwerkzeuge

lassen sich dann
ohne Werkzeug
montieren.

2 Die Schnellspann-
‘ mutter 12 darf nur
far Schrupp- und
Trennscheiben ver-
wendet werden.

Nur einwandfreie,
unbeschédigte
Schnellspannmut-
ter 12 verwenden.

Beim Aufschrauben
darauf achten, dass
die beschriftete Seite
nicht zur Schleif-
scheibe zeigt; der
Pfeil muss auf die In-
dexmarke 27 zeigen.

Schleifspindel feststellen mit Spindel-Arretier-
taste 2. Schnellspannmutter durch kréftiges Dre-
hen der Schleifscheibe im Uhrzeigersinn festzie-
hen.

Eine ordnungsgemal befestigte unbeschadigte
Schnellspannmutter lasst sich durch Drehen des
Randelringes entgegen den Uhrzeigersinn von
Hand I6sen.

Eine festsitzende Schnellspannmutter nie mit
einer Zange lésen, sondern Zweilochschlis-
sel verwenden. Den Zweilochschlissel wie im
Bild gezeigt ansetzen.

Zulassige Schleifwerkzeuge

Verwendet werden konnen alle in dieser Bedie-
nungsanleitung genannten Schleifwerkzeuge
(Schrupp- und Trennscheiben aus kunstharzge-
bundenem, faserstoffarmiertem Material).

Die zulassige Drehzahl [min1] bzw. Umfangsge-
schwindigkeit [m/s] der verwendeten Schleif-
werkzeuge muss den Angaben in der Tabelle
mindestens entsprechen.

Deshalb stets die zulassige Drehzahl/Um-
fangsgeschwindigkeit auf dem Etikett der
Schleifwerkzeuge beachten.

max.
[mm] | [mm] @ <2
D | b d | [min1] |[m/s]
180 | 8 |22,2| 8500 | 80
230 | 8 |[222| 6500 | 80
180 | — | — | 8500 | 80
230 - | — | 6500 | 80
||d
- 100 | 30 |M14| 8500 | 45
D |
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Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220V betrieben werden.

Einschalten: Ein-/Ausschalter 3 ohne Druck
nach vorne schieben.
Ein-/Ausschalter 3 driicken.

Ausschalten: Ein-/Ausschalter 3 loslassen.

Arretieren:  Ein-/Ausschalter 3 in gedriicktem
Zustand weiter vorschieben.

Ausschalten: Ein-/Ausschalter 3 driicken und
loslassen.

Schalterausfiihrung ohne Arretierung

(landerspezifisch):

Einschalten: Ein-/Ausschalter 3 ohne Druck
nach vorne schieben.
Ein-/Ausschalter 3 driicken.

Ausschalten: Ein-/Ausschalter 3 loslassen.

D Probelauf!

Schleifwerkzeuge vor Gebrauch Uberpri-
fen. Das Schleifwerkzeug muss einwand-
frei montiert sein und sich frei drehen kon-
nen. Probelauf mindestens 30 Sekunden
ohne Belastung durchfiihren. Beschadigte,
unrunde oder vibrierende Schleifwerk-
zeuge nicht verwenden.

Anlaufstrombegrenzung (Typ J)
/4 ¥ Durch sanften Anlauf des Gerates reicht
eine 16-A-Sicherung aus.

Ein Gerat ohne Anlaufstrombegrenzung
bendotigt eine hdhere Absicherung.

Arbeitshinweise

m Werkstuck einspannen, sofern es nicht
durch sein Eigengewicht sicher liegt.

m Das Gerat nicht so stark belasten, dass es
zum Stillstand kommt.

m Schrupp- und Trennscheiben werden beim
Arbeiten sehr heil3; nicht anfassen bevor
sie abgekihlt sind.

Schruppschleifen

Mit Anstellwinkeln von 30° bis 40°
® erreicht man beim Schruppen das

beste Ergebnis. Gerat mit maRi-
gem Druck hin- und her bewegen.
Z2) Dadurch wird das Werkstiick nicht
zu heiB3, verfarbt sich nicht, und es
gibt keine Rillen.

Niemals Trennscheiben zum Schruppen
verwenden.

Facherschleifscheibe
(Schleifmopteller)

Mit der F&cherschleifscheibe (Zubehor) lassen
sich auch gewdlbte Oberflachen und Profile
(Konturenschliff) bearbeiten.

Facherschleifscheiben haben wesentlich héhere
Standzeiten als Schleifblatter, geringere Ge-
rauschpegel und niedrigere Schleiftemperaturen.

Trennschleifen

o Beim Trennschleifen nicht driicken,
,!, nicht verkanten, nicht oszillieren.
Mit maRigem, dem zu bearbeiten-
dem Material angepasstem Vor-
schub arbeiten.

Auslaufende Trennschleifscheiben
nicht durch seitliches Gegendri-
cken abbremsen.

Wichtig ist die Rich-
tung, nach der man
trennt.

Das Gerat muss
stets im Gegenlauf
arbeiten; deshalb mit
dem Gerat nicht in
die andere Richtung
fahren! Es besteht
sonst die Gefahr,
dass es unkontrol-
liert aus dem Schnitt
gedriickt wird.

.l

Trennschleifstander

Mit dem Trennschleifstander (Zubehor) kénnen
Werkstuicke langengleich im Winkel von O bis 45°
zugeschnitten werden.

Beim Trennen von Profilen und Vierkantrohren
am besten am kleinsten Querschnitt ansetzen.

Zur Ausrichtung des Geréates im Trennschleif-
stander werden je nach Ausfuhrung des Trenn-
schleifstanders eine Kappe oder eine Kralle be-
notigt.
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Besitzer des Bosch-Trenn-
schleifstanders in der Aus-
fuhrung Bild A benétigen
die Kappe a (Zubehor-Set,
Bestell-Nr. 2 607 001 306).

Besitzer des Bosch-Trenn-
schleifstander in der Aus-
fihrung Bild B bendtigen
die Kralle b (Zubehor-Set,
Bestell-Nr. 2 607 001 306).

Der Griff muss in der Posi-
tion gemaR Bild C einge-
rastet sein (Ein-/Ausschal-
ter zeigt nach unten). In
anderer Position kdnnen
Griff und Griffentriege-
lungshebel durch auftref-
fenden Schleifstaub be-
schadigt werden.

Trennen von Gestein

m Das Gerat darf nur fur Trockenschnitt/Tro-
ckenschliff verwendet werden.

- Am besten eine Dia-
Goe

mant-Trennscheibe

verwenden. Zur Si-
= cherheit gegen Ver-
kanten muss der Fiih-
rungsschlitten 23 mit

spezieller Absaug-
schutzhaube verwen-
det werden.

Das Gerat darf nur mit Staubabsaugung betrie-
ben werden. Zusatzlich Staubschutzmaske tra-
gen.

Der Staubsauger
muss zum Absaugen
1 von Gesteinsstaub
zugelassen sein.

Bosch bietet geeig-
nete  Staubsauger
an.

Gerat einschalten
und mit dem vorde-
ren Teil des Fih-
rungsschlittens  auf
das Werkstlick set-
zen.

Das Gerat mit maRigem, dem zu bearbeitenden
Material angepassten Vorschub schieben (Bild).

Beim Trennen besonders harter Werkstoffe, z. B.
Beton mit hohem Kieselgehalt, kann die Dia-
mant-Trennscheibe Uberhitzen und dadurch be-
schadigt werden. Ein mit der Diamant-Trenn-
scheibe umlaufender Funkenkranz weist deutlich
darauf hin.

In diesem Fall den Trennvorgang unterbrechen
und die Diamant-Trennscheibe kurze Zeit unbe-
lastet bei Leerlaufdrehzahl abkihlen lassen.

Merklich nachlassender Arbeitsfortschritt und
umlaufender Funkenkranz sind Anzeichen fir
eine stumpf gewordene Diamant-Trennscheibe.
Durch kurze Schnitte in abrasivem Material (z. B.
Kalksandstein) kann diese wieder gescharft wer-
den.

Geratekopf drehen

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Der Geratekopf lasst
sich zum Geréatege-
hause in 90°-Schrit-
ten drehen. Dadurch
kann der Ein-/Aus-
schalter fir beson-
dere Arbeitsfélle in
eine glnstigere
Handhabungsposi-
tion gebracht wer-
den; z. B. fiir Trenn-
Pl arbeiten mit Fih-
rungsschlitten 23/
Trennschleifstander
(Zubehor) oder fir
Linkshander.

Die vier Schrauben ganz herausdrehen.

Geratekopf vorsichtig und ohne vom Gehéause
abzunehmen in die neue Position drehen.

Schrauben wieder eindrehen und festziehen.
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Gerategriff drehen
(GWS 23/25-180/230/J)

Der Griff 25 lasst sich zum Motorgehéause jeweils
um 90° nach links und nach rechts drehen. Da-
durch kann der Ein-/Ausschalter fur besondere
Arbeitsfélle in eine ginstigere Handhabungspo-
sition gebracht werden; z. B. fiir Trennarbeiten
mit Fuhrungsschlitten/Trennschleifstander (Zu-
behor) und fir Linkshander.

Griffentriegelung 26 kraftig in Pfeilrichtung zie-
hen () und gleichzeitig Griff 25 in die ge-
winschte Position drehen (L) bis er einrastet.
Die Abbildung zeigt den Griff 25 um 90° gedreht.

D Griffentriegelung 26 und Ein-/Ausschal-
ter 3 haben eine Sicherheitsverriegelung.
Das Geréat kann nicht eingeschaltet wer-
den, solange der Griff 25 nicht in einer der
drei moglichen Positionen eingerastet ist.
Der Griff 25 lasst sich nicht entriegeln,
wenn der Ein-/Ausschalter 3 arretiert ist.

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

|:| Geréat und Liftungsschlitze stets sauber
halten, um gut und sicher zu arbeiten.

& Bei extremen Einsatzbedingungen kann

sich bei der Bearbeitung von Metallen leit-
fahiger Staub im Innern des Gerétes abset-
zen. Die Schutzisolierung des Gerates
kann beeintrachtigt werden. Es empfiehlt
sich in solchen Féllen die Verwendung ei-
ner stationaren Absauganlage, haufiges
Ausblasen der Luftungsschlitze und das
Vorschalten eines Fehlerstrom-Schutz-
schalters (FI).

Sollte das Gerat trotz sorgféaltiger Herstellungs-
und Prifverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfuhren zu las-
sen.

Bei allen Rickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Gerates angeben.

Garantie

Fur Bosch-Gerate leisten wir Garantie gemaf
den gesetzlichen/landerspezifischen Bestim-
mungen (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein).

Schaden, die auf natiirliche Abniitzung, Uberlas-
tung oder unsachgemafe Behandlung zuriickzu-
fuhren sind, bleiben von der Garantie ausge-
schlossen.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn Sie das Gerat unzerlegt an den Lieferer
oder an eine Bosch-Kundendienstwerkstatte fiir
Druckluft- oder Elektrowerkzeuge senden.
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Umweltschutz

Rohstoffrickgewinnung statt Millentsor-

gung

Geréat, Zubehor und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Gerate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder LandstraRe 3
37589 Kalefeld

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel
90 dB (A); Schallleistungspegel 103 dB (A).
Gehdrschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betréagt typischer-
weise 5,5 m/s?.

Service und Kundenberater

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

[ Service: ..o 0180 -33554 99
N S (0 55 53) 20 22 37
0 Kundenberater: ... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-StralRe 1

A-1232 Wien

[ SeIVICe: oot (01) 61 03 80
(01) 61 03 84 91

O Kundenberater:...... (01) 7 97 22 30 20

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen

[l Service: ..o (01) 847 16 16
[0 Kundenberater:...... Griine Nr. 0 800 55 11 55

C € Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemaf den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Fa ) M 4V %ﬁ%«mﬂ
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Angle Grinder

Part number

With residual current-limit control
Part number

Rated power

Output power

No-load speed

Grinding disk dia.

Grinder spindle threads

Weight

(without optional extras) approx.
Safety class

Angle Grinder
Part number

With residual current-limit control
Part number

Rated power

Output power

No-load speed

Grinding disk dia.

Grinder spindle threads

Weight

(without optional extras) approx.
Safety class

GWS 180
0601 7510..
GWS 180 J
0601 751 9..

1900 W
1175w

8 500 RPM
max. 180 mm
M 14

4.2 kg
EIVAL

GWS 23-180
0601 753 0..
0601 753 1..
GWS 23-180J
0601 753 9..
0601 753 8..
2 300 W
1600 W

8 500 RPM
max. 180 mm
M 14

4.9 kg
EIVAL

GWS 230
0601 752 0..
GWS 230J
0601 752 9..

1900 W
1175W

6 500 RPM
max. 230 mm
M 14

4.2 kg
EIWAL

GWS 23-230
0601 754 0..
0601754 1..
GWS 23-230J
0601 754 9..
0601 754 8..
2 300 W
1600W

6 500 RPM
max. 230 mm
M 14

4.9 kg
EIWAL

GWS 20-180
0601 7510..
GWS 20-180 J
0601 7519..
GWS 2000-18 J
0601 751 9..
2 000 W
1250 W

8 500 RPM
max. 180 mm
M 14

4.2 kg
EAL

GWS 25-180
0601 755 0..
0601 755 1..
GWS 25-180J
0601 755 9..
0601 755 8..
2500 W
1750 W

8 500 RPM
max. 180 mm
M 14

5.1 kg
EAL

GWS 20-230
0601 752 0..
GWS 20-230J
0601 752 9..
GWS 2000-23 J
0601 752 9..
2 000 W
1250w

6 500 RPM
max. 230 mm
M 14

4.2 kg
EIVAL

GWS 25-230
0601 756 0..
0601 756 1..
GWS 25-230J
0601 756 9..
0601 756 8..
2500 W
1750 W

6 500 RPM
max. 230 mm
M 14

5.1 kg
EIVAL

Please observe the order numbers of the machine. The trade names of the individual machines may vary.

Inrush currents cause short-time voltage drops. Under unfavourable power supply conditions, other equipment may be
affected. If the system impedance of the power supply is lower than 0.25 Ohm, disturbances are unlikely to occur.

Machine Elements

Thread for auxiliary handle (3x)
Spindle lock

On/Off switch

Auxiliary handle

Protective guard

Grinder spindle

Adjustment screw

Clamping lever

Mounting flange with O-ring
Roughing/cutting disc*
Clamping nut

SDS-clic quick clamping nut*
Clamping screw

Coded projection

Guard, grinding cup*

© 00N UL WNBRE

I S Y
O~ WNRO

16
17
18
19
20
21
22

23
hood*

24
25
26

Handle

Grinding cup*

Hand protector*
Spacers*

Rubber sanding plate*
Sanding sheet*
Round nut*

Cup brush*

Cutting guide with protective vacuuming

Diamond cutting disc*

Handle unlocking button

* Optional accessories

* Not all of the accessories illustrated or described are
included as standard delivery.
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& For Your Safety

Working safely with this ma-
chine is possible only when the
operating and safety information
are read completely and the in-
structions contained therein are
strictly followed. In addition, the
general safety instructions in the
enclosed booklet must be fol-
lowed. Before using for the first
time, ask for a practical demon-
stration.

If the mains cable is damaged or
§ «III cut through while working, do not
\% touch the cable but immediately
@ pull the mains plug. Never use the

machine with a damaged cable.

N e——
=\ Wear protective glasses and ear
Q protection.

= The dust that is produced while
m working can be detrimental to
== health, inflammable or explosive.
\é/ Suitable safety measures are re-
—J quired.

Examples: Some dusts are re-
garded as carcinogenic. Use suita-

ble dust-/chip extraction and wear a
dust mask.

Dust from light alloys can burn or
explode. Always keep the work
place clean, as blends of materials
are particularly dangerous.

Wear protective gloves and sturdy
shoes.

When necessary, also wear an
apron.

~

m Never allow children to use the machine.

m When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance.

m Always direct the cable to the rear away from
the machine.

Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are approved for outdoor
use.

Always switch off the machine and allow to
come to a stop before placing it down.

Insert the mains plug only when the machine is
switched off.

For mains failure or when the main plug is
pulled, unlock the On/Off switch immediately
and turn it to the off position. This prevents un-
controlled restarting.

The machine must be used only for dry cut-
ting/grinding.

For all work with the machine, the auxiliary
handle 4 must be mounted.

For work with roughing or cutting discs, the
protective guard 5 must be mounted. For work
with the rubber sanding plate 19 or with the
cup brush 22/disc brush/flap disc, mounting
the hand protector 17 (optional extra) is rec-
ommended.

Use a vacuum cleaner for drawing off the dust
when working with stone and wear a dust
mask. The vacuum cleaner must be approved
for masonry dust. When cutting stone, use the
cutting guide.

Do not work with materials containing asbes-
tos.

Use only grinding tools with a permissible
speed at least as high as the no-load speed of
the machine.

Check grinding tools before use. The grinding
tool must be properly mounted and turn freely.
Perform a test run for at least 30 seconds with-
out load. Do not use damaged, out-of-round or
vibrating grinding tools.

Protect the grinding tool from impact, shock
and grease.

Apply the machine to the workpiece only when
switched on.

m Keep hands away from rotating grinding tools.
m Pay attention to the direction of rotation. Al-

ways hold the machine so that sparks and
grinding dust fly away from the body.
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m When grinding metal, flying sparks are pro-
duced. Take care that no persons are endan-
gered. Due to danger of fire, no combustible
materials should be located in the vicinity
(spark flight zone).

m Be careful when cutting grooves, e. g. in load-
carrying walls: See information on structures.

m Be careful of hidden electrical lines or gas and
water pipes. Check the working area, e. g. with
a metal detector.

m Blocking the cutting disc leads to jerking reac-
tion forces on the machine. In this case switch
off the machine immediately.

m Pay attention to the dimensions of the grinding
disc. The mounting hole diameter must fit the
mounting flange 9 without play. Do not use re-
ducer pieces or adapters.

m Never use cutting discs for rough grinding. Do
not exert any lateral pressure on the cutting
discs.

m Observe the manufacturer’'s instructions for
mounting and using grinding tools.

m Caution! The grinding tool runs on after the
machine is switched off.

m Do not clamp the machine in a vice.

m Bosch is only able to ensure perfect function-
ing of the machine if the original accessories
intended for it are used.

Intended Use

The machine is intended for cutting, roughing and
brushing metal and stone materials without using
water. For cutting stone, a cutting guide is re-
quired.

Information Structures

Slots in load carrying walls are subject to the
Standard DIN 1053, Part1 or country-specific
regulations.

These regulations are to be observed under all
circumstances. Before beginning work, consult
the responsible structural engineer, architects or
the construction supervisor.

Mounting the
Protective Devices

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

m For work with roughing or cutting discs,
the protective guard 5 must be mounted.

Guard with locking screw

The coded projection 14 on the guard 5 ensures
that only a guard that fits the machine type can be
mounted.

Loosen the clamping screw 13, if necessary.

Place the guard 5 with coded projection 14 into
the coded groove on the spindle collar of the ma-
chine head and rotate to the required position
(working position).

The closed side of the protective guard 5
must always point to the operator.

Tighten clamping screw 13.

Guard with quick clamp
(Optional extra)

|:| The guard is pre-adjusted to the diameter
of the spindle collar. Therefore do not
loosen or tighten the adjustment screw 7.

Open the clamping lever 8.

Place the protective guard 5 on the spindle collar
of the machine head and turn to the required po-
sition (working position).

To fasten the protective guard 5, close the clamp-
ing lever 8.

The closed side of the protective guard 5
must always point to the operator.

Auxiliary Handle

m For all work with the machine, the auxiliary
handle 4 must be mounted.

Screw the auxiliary handle 4 into the head of the
machine according to the working method.

Hand Protector (Optional extra)

For work with the rubber sanding plate 19 or with
the cup brush 22/disc brush/flap disc, mounting
the hand protector 17 (optional extra) is recom-
mended. The hand protector 17 is fastened with
the auxiliary handle 4.
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Mounting the Grinding Tools
(Optional Accessories)

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

Use only grinding tools with a permissi-
ble speed at least as high as the no-load
speed of the machine.

Roughing and cutting discs become
very hot while working; do not touch un-
til they have cooled.

m Clean the grinder spindle and all parts to be
mounted. For clamping and loosening the
grinding tools, lock the grinder spindle 6 with
the spindle locking button 2.

Actuate the spindle locking button 2 only
when the grinder spindle is at a standstill!

Roughing/Cutting Disk
The hole of the roughing/cutting disk must fit on
the centring shoulder of the mounting flange 9

without play. Do not use reducer pieces or adapt-
ers.

When using a diamond cutting disk, take care
that the direction of rotation arrow on the dia-
mond cutting disk and the direction of rotation of
the machine (direction of rotation arrow on the
machine head) agree.

For mounting, see the illustration page.

Screw on the clamping nut 11 and tighten with
the two-hole spanner (see Section “Quick Clamp-
ing Nut”).

An O-ring (plastic
part) is inserted in
the retainer flange 9
around the spigot.

If the O-ring is missing or is damaged, it must
in all cases be replaced (Order No.
1600 210 039) before the retainer flange 9 is
mounted.

D After mounting the grinding tool and be-
fore switching on, check that the grind-
ing tool is correctly mounted and that it
can turn freely.

Flap disc

Remove the protective guard 5 and mount the
hand protector 17. Place the special retainer
flange 9 (optional extra, Order No.
2 605 703 028) and the flap disc on the grinder
spindle 6. Screw on the clamping nut 11 and
tighten with the two-hole spanner.

Rubber Sanding Plate 19

Remove the protective guard 5 and mount the
hand protector 17.

Before the rubber sanding plate 19 is mounted
first place the 2 spacers 18 onto the grinding
spindle.

For mounting, see the illustration page.

Screw on the round nut 21 and tighten with the
two-hole spanner.

Cup Brush 22/Disc brush

Remove the protective guard 5 and mount the
hand protector 17.

The grinding tool must be able to be screwed
onto the grinding spindle 6 until it rests firmly
against the grinder spindle flange at the end of
the grinder spindle threads. Tighten with an
op